-10

15

Erteilt auf Grund der VO. vom 12. 5.1943 — RGBL. II &. 150

AUSGEGEBEN AM
5. JANUAR 1953

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

Ne 746 940

KLASSE 429 GRUPPE 1002

A798741Xafg2g

Nachtréglich gedruckt durch das Deutsche Patentamt in Miinchen

(§ 20 des Ersten Gesetzes zur Anderung und Uberleitung von Vorschriften

auf dem Gebiet des gewerblichen Rechisschutzes vom 8. Juli 1949)

- Allgemeine Elektricitits-Gesellschaft, Berlin-Grunewald

Legierungen fiir Magnetogrammtrager
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~Es ist bekannt, als Triger fiir die nach
dem Poulsen-Prinzip arbeitenden Gerite zur
magnetischen Schallaufzeichnung und -wie-
dergabe massive Stahldrihte oder Stahl-
bander zu verwenden. Die Stahlbinder haben
zwar den Vorteil groBer Haltbarkeit, nach-
teilig ist aber, daB ihre Dicke wegen der
mechanischen Hirte des verwendeten Werk-
stoffes ein bestimmtes MaB nicht wunter-
schreiten kann, Solche Magnetogrammtriger
sind daher verhiltnismiBig wenig schmieg-
sam, auBerdem ergeben sich fiir die ganze
Spule ein betrichtliches Gewicht und ziem-
lich hohe Herstellungskosten.

Zur Uberwindung dieser Schwierigkeiten

hat man bereits frithzeitiz Binder aus
unmagnetischem Werkstoff, beispielsweise
zéhem Papier oder Filme aus Cellulose-
derivaten, die mit einer Stahlpulvermasse be-
strichen werden, als Magnetogrammtriger
benutzt. Aber auch bei diesen Magnetogramm-
trigern treten gewisse Schwierigkeiten auf,
die durch die vergleichsweise geringe mecha-
nische Festigkeit der aus Papier oder Cellu-
losederivaten aufgebauten Unterlage bedingt
sind. Beim Anfahren und Anhalten der Schall-
aufzeichnungsgerite treten in dem Triger-
band betrichtliche Zugspannungen auf, die
sehr wohl zum Zerreifen des Magnetogramm-
tragers fithren kénnen.
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Es bestand daher das Bediirfnis nach einem
Werkstofi fiir Magnetogrammtrager, der alle
diese Nachteile nicht aufweist.

Bei der Suche nach einem geeigneten Werk-
stoff ist man auf die aus der MeBinstru-
mententechnik her bekannten Legierungen aus
den drei Komponenten Eisen, Nickel und
Kupfer gestofen. In der MeBinstrumenten-
technik werden ja bekanntlich fiir die Her-
stellung von Dauermagnetstihlen Legierun-
gen mit hoher Koerzitivkraft und hoher
Remanenz bendtigt.

Es ist nun gefunden worden, da8 sich die
ausscheidungshirtbaren Eisen-Nickel-Kupfer-
Legierungen, wie sie fiir Dauermagnetstihle
verwendet werden, in ganz hervorragendem
MaBe auch fiir die Herstellung von Magneto-
grammtragern eignen. Bei diesen Legierun-
gen konnen inshesondere ganz iiberraschend
hohe Koerzitivkrifte erzielt werden, ohne
daff gleichzeitig eine grofe mechanische
Hirte auftritt, die ein Bearbeiten nicht mehr
moglich macht. Man erhilt diese hohen Werte
der Koerzitivkraft bei dem gewiinschten
mechanischen Zustand des Werkstoffes da-
durch, daf man die Legierungen gegossen
oder gewalzt von hoher Temperatur langsam
abkiihit oder nach dem bekannten Verfahren
fiir ausscheidungshirtbare Legierungen ab-
schreckt und auf hochste Koerzitivkraft
zwischen 400 und 80o° anldft.

Nach einem ilteren Vorschlag werden die
hochsten Werte in dem terndren Diagramm
in einem Bereich erzielt, der mit folgenden
7usammensetzungen als Eckpunkte abgegrenzt
ist: 50% Ni, 10% Fe, 40%0 Cu; 20%e Ni,
5o Fe, 75% Cu; 15% Ni, 55%0 Fe, 30% Cu.
Zum Beispiel wurden erreicht durch lang-
same Abkithlung von 1050° im Ofen wih-
rend einer Gesamtabkithlungszeit von 8 Stun-
den bei einer Legierung mit 1. 20% Fe, 40%
Ni, 40% Cu eine Koerzitivkraft von
155 Oersted, 2. 12,5% Fe, 35% Ni, 52,5%
Cu eine Koerzitivkraft von 215 Qersted,
3. 10% Fe, 30% Ni, 60% Cu eine Koerzitiv-
kraft von 315 Oersted.

Die Koerzitivkraft der ausgehirteten Legie-
rungen iibersteigt die der hochstlegierten
Kobaltmagnetstihle und kommt denen der
Eisen- Nickel - Aluminium - Legierungen nahe,

sich auch bei

die jedoch mechanisch nicht bearbeitbar sind.
Gegenither diesen Stéhlen und Legierungen
ist allerdings die Remanenz bei gleich hohen
Koerzitivkraften niedriger. Immerhin iiber-
steigt die Giiteziffer aber die der handels-
iiblichen Chrom- und Wolframmagnetstdhle.

Ahnlich wie bei der Verwendung der
Legierungen fiir Dauermagnetstihle lassen
' der vorliegenden Verwendung
der Legierungen die Eigenschaften durch Lu-
sitze von bis zu 30% Kobalt, Mangan oder
Titan einzeln oder zu mehreren noch weiter
verbessern.

Diese Stihle konnen zu einem ganz diinnen
Band von weniger als 0,02 mm ausgewalzt
werden. Dadurch wird die Schmiegsamkeit
vergrofert und ein verhiltnismaBig geringes
Gewicht des Magnetogrammtragers erreicht.

PATENTANSPRUCHE:

1. Die Verwendung von durch Aus-
scheidung magnetisch geharteten terniren
Eisen - Nickel - Kupfer-Legierungen fiir
Magnetogrammtrager.

2. Die Verwendung von Eisen-Nickel-
Kupfer-Legierungen, deren Zusammen-
setzung so gewahlt ist, dab sie im ternidren
Diagramm in einem Dreieck liegen, das
durch die folgenden Eckpunkte bestimmt
ist: 1. 50% Nickel, 10% Eisen. 40%
Kupfer, 2. 20% Nickel, 5% Eisen, 75%
Kupfer, 3. 15% Nickel, 55°%0 Eisen, 30%
Kupfer im ausgehirteten Zustand fiir
Magnetogrammtrager.

3. Die Verwendung von Legierungen
nach den Anspriichen 1 und 2, die nach
Herbeifithrung der Ausscheidung kalt-
verformt wurden, fiir Magnetogramm-
trager.

4. Die Verwendung von T.egierungen
nach den Anspriichen 1 bis 3. die aufler-
dem noch bis zu 30% Kobalt. Mangan
and Titan einzeln oder zu mehreren ent-
halten, fiir Magnetogrammtrager.

Zur Abgrenzung des Erfindungsgegenstands
vom Stand der Technik ist im Erteilungs-
verfahren folgende Druckschrift in Betracht
gezogen worden:

Metallwirtschaft 14 (1935), S. 665 bis 670.
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